
Die Podestvariante der bewährten R-2000iC Serie
•  höchste Produktivität für  Applikationen von Maschine zu 

Maschine in der Automobil- und Automobilzuliefererindustrie
• höhere J1 und J6 Achsgeschwindigkeit für kürzere SPM 

Zykluszeiten 
• Podestvariante erleichtert die Maschinenwartung und die 

optimale Programmierung der Roboterbewegung 
• hohe Trägheitsmomente am Handgelenk für große Teile
• erweiterter Arbeitsbereich

Kompakt, schlank  
und schnell

NEU
R-2000iC/100P

LÜFTERGEKÜHLTE  
MOTOREN

für kontinuierlich  
hohe Arbeitszyklen

KOMPAKTES HANDGELENK 
für einfachen Zugang mit 

geringer Störkontur 

LANGER ARM
zum Abdecken  

großer Entfernungen

SCHLANKES DESIGN 
für optimale Montage von  
Kabelführung und Anbauteilen 

WWW.FANUC.EU
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